TUVNORD

Zertifikat

TN/ISO3834/14606/25

Bericht Nr./Hersteller Nr./ Glltigkeitsvermerk: 8123447366 / 14606 / 14.04.2025 - 31.03.2027

Qualitatsanforderungen fluir das
SchmelzschweiRen von metallischen Werkstoffen

Hiermit bestatigen wir, dass der Hersteller

Stahlbau Nord GmbH
Am Lunedeich 156
27572 Bremerhaven
Deutschland

auf der Grundlage der

DIN EN ISO 3834 Teil 2
Umfassende Qualitatsanforderungen

Uberprift und anerkannt wurde.

Das Unternehmen wendet ein Qualitatssicherungssystem an und verfugt Uber entsprechend
geeignete betriebliche Einrichtungen, qualifiziertes Personal und Flgeverfahren.

Der Geltungsbereich der Zertifizierung und die Einzelheiten der Uberpriifung sind dem
Geltungsbereich zum Zertifikat sowie dem Bericht zu entnehmen.

Auditor: N. Bremer

Hamburg, 14.04.2025
(( DAKKS

. Digital unterschrieben Rirednngsce
TUVNORD von Schneider Viktor

Akkreditierte Zertifizierungsstelle

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
Grolde Bahnstralte 31, 22525 Hamburg
tuev-nord.de | certifications@tuev-nord.de

Tov® TUVNORDGROUP



https://www.tuev-nord.de/de/unternehmen/kunden-login/digitale-signatur/

TUVNORD

Geltungsbereich zum Zertifikat
TN/1ISO3834/14606/25

Bericht Nr./Hersteller Nr./ Giltigkeitsvermerk: 8123447366 / 14606 / 14.04.2025 - 31.03.2027

Herstellungsort(e):
Stahlbau Nord GmbH, Am Lunedeich 154-158, 27572 Bremerhaven
Neufundlandstralle 2, 27572 Bremerhaven

Produkt(e) des Herstellers:

Tragende Bauteile und Bausatze fur Stahltragwerke bis EXC4 nach EN 1090-2
Nachfolgend in Abhangigkeit evtl. weiterer erforderlicher Zertifizierungen:
Stahlwasserbau, Rohrleitungsbau, Schweil3konstruktionen im Schiffs- u. Offshorebereich

Produktnorm(en) und andere Normen (siehe DIN EN ISO 3834-5):

DIN EN 1090-2

DIN EN ISO 9606-1/2, DIN EN ISO 14732

DIN EN ISO 5817, DIN EN ISO 10042

DIN EN ISO 15614-1 Stufe 2, DIN EN ISO 15614-2, DIN EN ISO 14555

Schweil3prozesse (geman 1SO 4063) mit Mechanisierungsgrad und Werkstoffgruppen (geméar CEN

ISO/TR 15608):

135 MAG Metall-Aktivgasschweil3en, teilmechanisiert, fur 1, 2, 3.1 mit ReH < 690 MPa, 8

111 E Lichtbogenhandschweif3en, manuell, fir 1.1, 1.2 mit ReH < 355 MPa

141 WIG Wolfram-Inertgasschweil3en, manuell, fur 1.1, 1.2 mit ReH < 355 MPa, 8.1

131 MIG Metall-Inertgasschweil3en, teilmechanisiert, fir 22, 22.4-23.1

121 UP Unterpulverschweil3en, vollmechanisiert, fur 1.1, 1.2 mit ReH < 355 MPa

136 MAG Metall-AktivgasschweiRen mit schweilB3pulvergefiliter Drahtelektrode, teilmechanisiert,
fur 1.1, 1.2, 1.3 mit ReH < 460 MPa, 8.1, 9.3, 10.1

138 MAG Metall-Aktivgasschweif3en mit metallpulvergefiliter Drahtelektrode, voll- und teilmechanisiert,
fur 1.1, 1.2 mit ReH < 355 MPa

783 Hubziindungs-Bolzenschweil3en, fir 1, 2, 8, 10

Verantwortliches Schweil3aufsichtspersonal

Name, Vorname / Qualifikation / Aufgabenbereich / Grad der Kenntnisse *
Bilic, Josip / SFI (IWE) / Verantwortliche Schwei3aufsicht / C

Bi, Zhihan / SFI (IWE) / stellvertretende Schweil3aufsicht / C
Lewandowski, Andreas / SFM (IWS) / Unterstiitzende Schweil3aufsicht / B
Kilicaslan, Orhan / SFM (EWS) / Unterstiitzende Schweil3aufsicht / B

* der Grad der Kenntnisse muss ubereinstimmen mit ISO 14731 B, S oder C. Bitte den Bezug zu DIN EN
ISO 14731:2019-07 u.a. das Kap. 5.1 Abs. 4 beachten; bei fehlendem Qualifikationsnachweis (d.h. ohne
Bezug zu IWE, IWT oder IWS) hat der Hersteller den Grad der Kenntnisse verantwortlich bestimmt.

Tov® TUVNORDGROUP




TUVNORD

Certificate

TN/ISO3834/14606/25

Report No. / Manufacturer No. / Validity remark: 8123447366 / 14606 / 14.04.2025 - 31.03.2027

Quality Requirements for Fusion Welding of
metallic Materials

We hereby confirm, that the manufacturer

Stahlbau Nord GmbH
Am Lunedeich 156
27572 Bremerhaven
Germany

has been assessed and recognised on the basis of

DIN EN ISO 3834 part 2
Comprehensive Quality Requirements

The company applies a quality assurance system and has appropriately suitable operational
equipment, qualified personnel and joining procedures.

The scope of the certification and the details of the assessment can be found in the scope
of the certificate and in the report.

Auditor: N. Bremer

Hamburg, 14.04.2025
(( DAKKS

. Digitally signed by Rt
TUVNORD Schneider Viktor e

Accredited Certification Body

TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
GrolRe Bahnstralle 31, 22525 Hamburg, Germany
tuev-nord.de | certifications@tuev-nord.de

Tov® TUVNORDGROUP



https://www.tuev-nord.de/en/customer-login/digital-signature/

TUVNORD

Scope of the Certificate
TN/1ISO3834/14606/25

Report No./ Manufacturer No. / Validity remark: 8123447366 / 14606 / 14.04.2025 - 31.03.2027

Manufacturing Site(s):
Stahlbau Nord GmbH, Am Lunedeich 154-158, Neufundlandstral3e 2, 27572 Bremerhaven / Germany

Product(s) of the Manufacturer:

Structural components and steel structures until EXC4 according to EN 1090-2.

In the following depending on possibly further required certifications:

Pipeline and steel constructions for hydraulic engineering, welded structures for ship- & offshore-sector

Product Standard(s) and other Standards (see DIN EN ISO 3834-5):

DIN EN 1090-2

DIN EN ISO 9606-1/2, DIN EN I1SO 14732, DIN EN ISO 5817, DIN EN ISO 10042
DIN EN ISO 15614-1 level 2, DIN EN ISO 15614-2, DIN EN ISO 14555

Welding Process(es) (acc. to ISO 4063) with Degree of Mechanisation and Material Groups (acc. to CEN
ISO/TR 15608):
135 MAG Metal active gas welding, partly-mechanized, for 1, 2, 3.1 with ReH < 690 MPa, 8
111 E Manual metal arc welding, for 1.1, 1.2 with ReH < 355 MPa
141 TIG Tungsten inert gas welding, manual, for 1.1, 1.2 with ReH < 355 MPa, 8.1
131 MIG Metal inert gas welding, partly-mechanized, for 22, 22.4-23.1
121 SAW Submerged arc welding, fully mechanized, for 1.1, 1.2 with ReH < 355 MPa
136 MAG Metal active gas welding with flux cored, partly-mechanized,
for 1.1, 1.2, 1.3 with ReH < 460 MPa, 8.1, 9.3, 10.1
138 MAG Metal active gas welding with metal cored, partly- and fully mechanized,
for 1.1, 1.2 with ReH < 355 MPa
783 Drawn arc stud welding, for 1, 2,8, 10

Responsible Welding Supervisor(s)

Name, Given Name / Qualification / Area of Responsibility / Degree of Knowledge *
Bilic, Josip / IWE / responsible welding coordinator / C

Bi, Zhihan / IWE / deputy welding coordinator / C

Lewandowski, Andreas / IWS / supporting welding supervisor / B

Kilicaslan, Orhan / EWS / supporting welding supervisor / B

* the degree of knowledge must be in accordance with ISO 14731 B, S or C. Please note the reference
to DIN EN I1SO 14731:2019-07, among others, chap. 5.1 para. 4; in the absence of proof of qualification
(i.e. without reference to IWE, IWT or IWS), the manufacturer has responsibly determined the level of
knowledge.

Tov® TUVNORDGROUP




	ZertNr: TN/ISO3834/14606/25
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	e-mail: certifications@tuev-nord.de
	Lenkung: Zertifikat ISO 3834 DE | Rev. 8 | 03.23
	LenkungName: 
	Dropdown1: [2]
	Dropdown2: [Umfassende Qualitätsanforderungen]
	Auditor_in: [Auditor:]
	Text4: N. Bremer
	ZertNr+1: TN/ISO3834/14606/25
	Text2+1: 8123447366 / 14606 / 14.04.2025 - 31.03.2027
	Text1: Herstellungsort(e):
Stahlbau Nord GmbH, Am Lunedeich 154-158, 27572 Bremerhaven
Neufundlandstraße 2, 27572 Bremerhaven
 
Produkt(e) des Herstellers:
Tragende Bauteile und Bausätze für Stahltragwerke bis EXC4 nach EN 1090-2
Nachfolgend in Abhängigkeit evtl. weiterer erforderlicher Zertifizierungen:
Stahlwasserbau, Rohrleitungsbau, Schweißkonstruktionen im Schiffs- u. Offshorebereich
 
Produktnorm(en) und andere Normen (siehe DIN EN ISO 3834-5):
DIN EN 1090-2
DIN EN ISO 9606-1/2, DIN EN ISO 14732
DIN EN ISO 5817, DIN EN ISO 10042
DIN EN ISO 15614-1 Stufe 2, DIN EN ISO 15614-2, DIN EN ISO 14555
 
Schweißprozesse (gemäß ISO 4063) mit Mechanisierungsgrad und Werkstoffgruppen (gemäß CEN ISO/TR 15608):
135 MAG Metall-Aktivgasschweißen, teilmechanisiert, für 1, 2, 3.1 mit ReH ≤ 690 MPa, 8
111 E Lichtbogenhandschweißen, manuell, für 1.1, 1.2 mit ReH ≤ 355 MPa
141 WIG Wolfram-Inertgasschweißen, manuell, für 1.1, 1.2 mit ReH ≤ 355 MPa, 8.1
131 MIG Metall-Inertgasschweißen, teilmechanisiert, für 22, 22.4-23.1
121 UP Unterpulverschweißen, vollmechanisiert, für 1.1, 1.2 mit ReH ≤ 355 MPa
136 MAG Metall-Aktivgasschweißen mit schweißpulvergefüllter Drahtelektrode, teilmechanisiert, 
       für 1.1, 1.2, 1.3 mit ReH ≤ 460 MPa, 8.1, 9.3, 10.1
138 MAG Metall-Aktivgasschweißen mit metallpulvergefüllter Drahtelektrode, voll- und teilmechanisiert,
       für 1.1, 1.2 mit ReH ≤ 355 MPa
783 Hubzündungs-Bolzenschweißen, für 1, 2, 8, 10

Verantwortliches Schweißaufsichtspersonal
Name, Vorname / Qualifikation / Aufgabenbereich / Grad der Kenntnisse *
Bilic, Josip / SFI (IWE) / Verantwortliche Schweißaufsicht / C
Bi, Zhihan / SFI (IWE) / stellvertretende Schweißaufsicht / C
Lewandowski, Andreas / SFM (IWS) / Unterstützende Schweißaufsicht / B 
Kilicaslan, Orhan / SFM (EWS) / Unterstützende Schweißaufsicht / B 
 
* der Grad der Kenntnisse muss übereinstimmen mit ISO 14731 B, S oder C. Bitte den Bezug zu DIN EN ISO 14731:2019-07 u.a. das Kap. 5.1 Abs. 4 beachten; bei fehlendem Qualifikationsnachweis (d.h. ohne Bezug zu IWE, IWT oder IWS) hat der Hersteller den Grad der Kenntnisse verantwortlich bestimmt.
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	Text2+2: 8123447366 / 14606 / 14.04.2025 - 31.03.2027
	Betrieb+1: 
	1: Am Lunedeich 156
	2: 27572 Bremerhaven
	3: Germany
	0: Stahlbau Nord GmbH

	Ort, Datum+1: Hamburg, 14.04.2025
		2025-04-14T14:38:48+0200
	Schneider Viktor


	e-mail+1: certifications@tuev-nord.de
	Lenkung+1: Certificate ISO 3834 EN | Rev. 8 | 06.23
	LenkungName+1: 
	Dropdown1+1: [2]
	Dropdown2+1: [Comprehensive Quality Requirements]
	Text4+1: N. Bremer
	ZertNr+3: TN/ISO3834/14606/25
	Text2+3: 8123447366 / 14606 / 14.04.2025 - 31.03.2027
	Text1+1: Manufacturing Site(s):
Stahlbau Nord GmbH, Am Lunedeich 154-158, Neufundlandstraße 2, 27572 Bremerhaven / Germany

Product(s) of the Manufacturer:
Structural components and steel structures until EXC4 according to EN 1090-2.
In the following depending on possibly further required certifications: 
Pipeline and steel constructions for hydraulic engineering, welded structures for ship- & offshore-sector

Product Standard(s) and other Standards (see DIN EN ISO 3834-5):
DIN EN 1090-2
DIN EN ISO 9606-1/2, DIN EN ISO 14732, DIN EN ISO 5817, DIN EN ISO 10042
DIN EN ISO 15614-1 level 2, DIN EN ISO 15614-2, DIN EN ISO 14555
 
Welding Process(es) (acc. to ISO 4063) with Degree of Mechanisation and Material Groups (acc. to CEN ISO/TR 15608):
135 MAG Metal active gas welding, partly-mechanized, for 1, 2, 3.1 with ReH ≤ 690 MPa, 8
111 E Manual metal arc welding, for 1.1, 1.2 with ReH ≤ 355 MPa
141 TIG Tungsten inert gas welding, manual, for 1.1, 1.2 with ReH ≤ 355 MPa, 8.1
131 MIG Metal inert gas welding, partly-mechanized, for 22, 22.4-23.1
121 SAW Submerged arc welding, fully mechanized, for 1.1, 1.2 with ReH ≤ 355 MPa
136 MAG Metal active gas welding with flux cored, partly-mechanized, 
       for 1.1, 1.2, 1.3 with ReH ≤ 460 MPa, 8.1, 9.3, 10.1
138 MAG Metal active gas welding with metal cored, partly- and fully mechanized, 
       for 1.1, 1.2 with ReH ≤ 355 MPa
783 Drawn arc stud welding, for 1, 2 ,8, 10

Responsible Welding Supervisor(s)
Name, Given Name / Qualification / Area of Responsibility / Degree of Knowledge *
Bilic, Josip / IWE / responsible welding coordinator / C
Bi, Zhihan / IWE / deputy welding coordinator / C
Lewandowski, Andreas / IWS / supporting welding supervisor / B  
Kilicaslan, Orhan / EWS / supporting welding supervisor / B

* the degree of knowledge must be in accordance with ISO 14731 B, S or C. Please note the reference to DIN EN ISO 14731:2019-07, among others, chap. 5.1 para. 4; in the absence of proof of qualification (i.e. without reference to IWE, IWT or IWS), the manufacturer has responsibly determined the level of knowledge.


